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Low Cure Base 

Low Cure Base  
Type Tixotropisk meget elastisk transparent base/clear. 
Anvendes Meget strækbare tekstiler såsom Lycra/Spandex.  
Egenskaber Blank overflade – meget elastisk.  
Generelt Low Cure basen er specielt fremstillet til, at blande med dækkende 

plastisolfarveserier for, at gøre farverne mere elastiske (10-15%). 
Desuden kan den anvendes som binder i forbindelse med metallic og glitter 
pigmenter. 
  

Pigmenter/toner
s 

Disse må maks. Tilsættes 10%. Højere tilsætning vil have indflydelse på 
hærdning og aftertack af det færdige tryk. 

Tørring Ved 140 C/60sek. i tørretunnel. Måleapparat anbefales til bestemmelse af den 
nøjagtige temperatur af den trykte farve. Når den anvendes som additiv i andre 
farveserier vil det have indflydelse på temperaturen ved hærdning. TEST 
ANBEFALES. 

Klargøring  
Fortynding Low Cure Base plastisol farven er klar til brug. Fortynding af Low Cure Base 

serien anbefales ikke da det vil reducere strækbarheden.  
Væv For bedste resultat 43-77T væv. Glitter pigmenter 18-43T væv. 
Vaskbarhed God ved 40 C. Altid med vrangen ud. 
Advarsel Farven er ikke bestandig for tørring i tørretumbler og må kun stryges på 

vrangen. 
 

Rengøring  
Generelt  
Sikkerhed 16 punkts sikkerhedsdatablad forefindes. 
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